
Les équipes de maintenance de premier niveau ont 
les exigences suivantes :

•	 Un	testeur	de	vibrations	rapide	à	utiliser	pendant	les	tournées	de	routine.

•	 Des	mesures	fiables	et	répétables	sur	leurs	équipements	rotatifs	afin		

d'évaluer	la	nécessité	des	opérations	de	maintenance.

•	 La	possibilité	d'analyser	les	tendances	des	mesures	dans	le	temps	et	

d'aviser	un	conseiller	ou	un	ingénieur	qualité/fiabilité	en	cas	d'anomalie.

•	 L'appréhension	rapide	de	l'état	de	la	machine	et	des	roulements	pour		

programmer	les	réparations	et	déterminer	l'équipement	nécessaire.

Les avantages des  
tests de vibrations 

Les vibrations sont l'un des 
indicateurs les plus précoces 
de la détérioration d'une 
machine
Les vibrations permettent souvent 
d'identifier les problèmes bien avant 
l'apparition d'autres symptômes, comme 
la chaleur, le bruit, la consommation 
électrique et la présence d'impuretés 
dans le lubrifiant. Les pannes méca-
niques sont responsables de plus de la 
moitié des temps d'arrêt non program-
més. De nombreux facteurs peuvent 
avoir un impact sur la vie d'une 
machine, mais lorsque les premiers 
signes de défaillance se manifestent, la 
machine ne résiste généralement que 
quelques mois avant la panne totale. La 
mesure des vibrations d'une machine 
est une bonne méthode pour déter-
miner la présence de points faibles et 
réagir en conséquence.

Les vibrations se produisant sur 
une machine tournante sont géné-
rées par l'oscillation ou le mouvement 
d'avant en arrière de la machine et de 
ses composants, comme les moteurs 
d'entraînement, les appareils entraînés 
(pompes, compresseurs, etc.), ainsi que 
les roulements, arbres, engrenages, 
courroies et autres éléments qui com-
posent les systèmes mécaniques.

Les vibrations en elles-mêmes ne 
constituent pas un problème. C'est 
l'excès de vibrations qui constitue une 
source de problèmes internes, tels 
que des roulements défectueux, un 
déséquilibre, un désalignement ou un 
desserrement, qui réduit la durée de 
vie des équipements.

Note d’application

Par	John	Bernet

Déclenchement 
de la défaillance

Chaleur au toucher - Intervalle P-F 
de 1 à 5 jours

F = défaillance réelle

P = défaillance potentielle

PM quantitatif - Intervalle P-F de 5 à 8 semaines

Déchets d'usure dans l'huile - Intervalle P-F de 1 à 6 mois

P P1 P2
P3

P4
P5

P6

F

La courbe P-F, adaptée à partir de l'ouvrage de John Moubray, « Reliability Centered Maintenance II ».

Changements des vibrations - Intervalle P-F de 1 à 9 mois

Bruit audible - Intervalle P-F 
de 1 à 4 semaines

Thermographie infrarouge - Intervalle P-F 
de 3 à 12 semaines
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Avantages des tests de 
vibrations
Voici les principaux avantages 
constatés par les clients dans tous les 
secteurs :

Prévisibilité : Des études ont révélé 
que les tests de vibrations permettent 
de détecter les premiers signes de 
faiblesse d'une machine, ce qui donne 
au personnel de maintenance le temps 
de programmer les réparations et de se 
procurer les pièces nécessaires.

Sécurité : Les informations relatives 
à l'état de santé de la machine per-
mettent aux opérateurs d'arrêter tout 
équipement défaillant avant qu'il ne 
constitue un danger.

Economies : Les machines bien 
entretenues sont moins sujettes à des 
pannes sérieuses et inattendues, ce 
qui permet d'éviter des interruptions 
de la production très coûteuses pour 
l'entreprise. L'utilisation de machines 
jusqu'à la panne entraîne souvent des 
réparations plus onéreuses, des heures 
supplémentaires et des achats impré-
vus. Des suivis d'économies sur une 
période de vingt-cinq ans indiquent 
un rapport avantages-coûts de 20:1 
en faveur des programmes de tests de 
vibrations.

Espacement des opérations de 
maintenance : Le suivi de l'état 
de santé de la machine permet de 
programmer les interventions de main-
tenance en fonction des nécessités et 
non en se basant simplement sur le 
nombre d'heures de fonctionnement.

Fiabilité : Les machines surveillées 
sont moins sujettes à des défaillances 
inattendues et catastrophiques. Les 
situations à risque peuvent être identi-
fiées avant la panne, ce qui permet de 
programmer les interventions de main-
tenance en fonction des priorités. Il 
n'est plus nécessaire de disposer d'un 
vaste stock de pièces de rechange et la 
durée de vie de l'équipement existant 
peut être prolongée. 

Tranquillité d'esprit : Une meil-
leure appréhension de l'état de santé 
d'une machine permet de déterminer 
avec sérénité le calendrier de la main-
tenance, les estimations budgetaires et 
de productivité.

Types de tests de vibrations
Pendant très longtemps, les deux 
seules méthodes disponibles pour 
déterminer l'état d'une machine à 
l'aide d'un testeur de vibrations étaient 
l'analyse spectrale et les mesures des 
vibrations globales et des roulements.

Analyse spectrale
Les techniciens spécialisés en vibra-
tions font appel à l'analyse spectrale 
pour déterminer avec précision l'état 
d'une machine. Ils analysent les 
spectres des vibrations (leur ampli-
tude par rapport à la fréquence), 
déterminent les mesures de base pour 
l'équipement testé et observent les 
tendances des relevés dans le temps. 
Cette analyse complexe permet non 
seulement d'identifier les anomalies 
éventuelles, mais aussi de comprendre 
la cause première et d'estimer le temps 
de fonctionnement avant la panne.
Cette méthode traditionnelle de test 
des vibrations exige toutefois une 
formation approfondie, ainsi qu'une 
excellente maîtrise des spectres et de 
l'historique de l'équipement.

Tests de vibrations simples :
Mesures des vibrations globales 
et des roulements
Les testeurs de vibrations (tels que les 
testeurs de poche ou les contrôleurs 
de roulements) permettent d'évaluer 
rapidement l'état de l'équipement et 
de déterminer la présence éventuelle 
d'anomalies, grâce à la mesure des 
vibrations globales ou des roulements, 
sans devoir analyser précisément les 
vibrations à partir d'un spectre.

Ces appareils relèvent le signal de 
vibration dans son ensemble en basse 
fréquence ou le signal du roulement 
en haute fréquence, et renvoient une 

valeur unique correspondant aux 
vibrations globales ou à l'état du roule-
ment. Cette valeur augmente en cas de 
vibrations ou de bruit plus accentués 
de la machine.

Les équipes de maintenance font 
appel à ces testeurs de vibrations 
pour prendre rapidement les déci-
sions nécessaires, en comparant les 
valeurs à un niveau d'alarme prédé-
fini, en tenant compte des normes ISO 
(ISO 10816) et en analysant les ten-
dances des mesures dans le temps.

Testeur de vibrations Fluke 805 : 
une révolution en test de vibra-
tions
Le testeur de vibrations Fluke 805 est 
un appareil portable et multifonction 
capable de fournir des données quan-
tifiables relatives à l'état du roulement, 
aux vibrations globales et à la tempé-
rature IR.

Il affiche le résultat selon une 
échelle de gravité à quatre niveaux et 
permet de télécharger les données sur 
un PC pour le suivi des tendances.

Le testeur Fluke 805 fonctionne 
dans la gamme des basses fréquences 
pour mesurer les vibrations globales et 
dans la gamme des hautes fréquences 
pour identifier les problèmes au niveau 
des roulements. Le Fluke 805 présente 
le résultat sous la forme d'une valeur 
et d'une appréciation des vibrations 
globales et de l'état des roulements sur 
une échelle à quatre niveaux.

Pour l'évaluation de l'état des 
roulements, il fait appel au nouvel 
algorithme Crest Factor Plus.
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Exemple de graphique de tendance avec le modèle de suivi de tendance du Fluke 805.

Avantages du suivi des ten-
dances à l'aide du testeur de 
vibrations Fluke 805
Les utilisateurs ont la possibilité 
d'exporter les mesures du testeur de 
vibrations Fluke 805 vers un modèle 
Excel sur le PC pour effectuer le suivi 
des tendances des vibrations globales, 
CF+ (facteur de crête) et température IR.

Lorsqu'un opérateur ou un techni-
cien relève une mesure de vibration 
ou l'état d'un roulement, la lecture des 
valeurs ne lui servira à rien s'il ne 
connaît pas leur signification.

L'utilisateur ne sait pas forcément 
quelles valeurs sont normales et les-
quelles indiquent un problème. Le 
testeur de vibrations Fluke 805 permet 
de répondre à ces interrogations, grâce 
à l'échelle d'évaluation de la gravité et 
à la fonction de suivi des tendances.

Après la tournée de l'opérateur, 
il est très facile de télécharger les 
mesures vers Excel. L'utilisateur peut 
alors effectuer le suivi des tendances 
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à l'aide de modèles Excel préconfigu-
rés, tracer des graphiques et comparer 
les valeurs de vibrations globales 
aux normes ISO (10616-1, 10616-3 et 
10616-7). Les anomalies peuvent ainsi 
être identifiées grâce aux graphiques 
de tendances.

L'utilisateur a une vision claire de 
l'évolution de l'état d'un roulement 
et de possibles détériorations de la 
machine.

Le Fluke 805 mesure les données suivantes :

1)	 Vibrations	globales	(basses	fréquences :	10 Hz	à	1 000 Hz)	pour	déterminer	
l'état	de	santé	global	de	la	machine.

2)	Facteur	de	crête	Crest	Factor+	(hautes	fréquences :	4 000 Hz	à	20 000 Hz)	
pour	déterminer	l'état	des	roulements.

3)	Température	IR	pour	une	meilleure	appréhension	de	l'état	de	santé	de	la	
machine.

Principales caractéristiques du testeur de vibrations Fluke 805 :

•	 Conception	innovante	du	capteur	et	de	la	pointe	de	capteur	pour	des	relevés	
rapides	et	des	mesures	cohérentes.

•	 Echelle	de	gravité	à	quatre	niveaux	pour	identifier	l'état	global	de	la	machine	
et	des	roulements,	avec	des	informations	plus	détaillées	que	la	plupart	des	
autres	appareils	de	mesure.

•	 Affichage	des	mesures	précédentes	dans	l'appareil	et	fonction	d'exportation	
vers	Excel	pour	l'analyse	des	tendances.

•	 Evaluation	de	la	gravité	pour	les	moteurs,	refroidisseurs	(réfrigération),		
ventilateurs,	entraînements	de	tour	de	refroidissement,	pompes	centrifuges,	
pompes	volumétriques,	compresseurs	d'air,	souffleries,	réducteurs,	broches.

•	 Interface	utilisateur	intelligente,	spécialement	étudiée	pour	simplifier	et	garantir	
la	précision	des	mesures	de	vibrations.

•	 Algorithme	Crest	Factor+	permettant	d'évaluer	de	façon	fiable	l'état	des		
roulements	grâce	à	des	mesures	directes	effectuées	à	l'aide	de	la	pointe	du	
capteur.

•	 Sortie	audio	permettant	d'écouter	directement	les	bruits	des	roulements	pour	
faciliter	la	lubrification.

•	 Accéléromètre	externe	pour	les	emplacements	difficiles	d'accès.

Conception unique du capteur :

Spécialement	étudiée	pour	minimiser	les	variations	des	mesures	dues	à	l'incli-
naison	de	l'appareil	ou	à	la	pression	de	contact.	Les	erreurs	de	manipulation	
sont	ainsi	réduites	tout	en	améliorant	la	précision	et	la	reproductibilité	des	tests	
de	vibrations	réalisés	rapidement.	Cela	évite	les	fausses	alarmes	et	permet	
d'obtenir	des	relevés	cohérents.	L'indicateur	coloré	aide	également	l'utilisateur	à	
doser	la	pression	exercée	pour	prendre	la	mesure.

Fluke. Soyez à la pointe du  
 progress avec Fluke
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EURO-INDEX
Service

Entretien et calibrage d’instruments de mesure  ........................................................................
La succursale d’EURO-INDEX aux Pays-Bas dispose d’un laboratoire de service et de calibrage particu-

lièrement moderne. Les instruments de mesure y sont préventivement entretenus, réparés, calibrés 

et ajustés si nécessaire. Le laboratoire de service et de calibrage d’EURO-INDEX est divisé en diffé-

rentes disciplines, en fonction du type d’instrument de mesure et des grandeurs mesurées. 

 Pression

 Analyse de gaz

 Température (y compris les mesures de

température infrarouge et la thermographie)

 Grandeurs électriques  

 Détection de gaz 

 Vitesse et débit d’air 

Pourquoi un certifi cat de calibrage ?  ..............................................................................................
Un certifi cat de calibrage mentionne la déviation d’un instrument de mesure par rapport à nos étalons, 

traçables aux standards (inter)nationaux. Les résultats de mesure sont consignés sur le certifi cat avec 

l’incertitude par rapport aux spécifi cations indiquées par le fabricant. 

En l’absence de certifi cat de calibrage, vous pouvez supposer que l’instrument soit conforme aux 

spécifi cations d’usine, mais vous ne pouvez pas le prouver.  Un certifi cat d’essai du fabricant est trop 

concis pour démontrer la linéarité et n’est pas nominatif (ce qui, en fait, est une exigence). 

MQS®  ...................................................................................................................................................
MQS® est un système de services exclusif pour l’entretien périodique et le calibrage de vos instruments de 

mesure. De multiples aspects sont réglés pour vous, afi n de vous libérer de tout souci lors de l’utilisation 

de vos instruments de mesure.

 Le prix est fi xé pour la durée de vie de l’instrument

(à condition d’effectuer les opérations MQS® périodi-

quement au laboratoire de calibrage d’EURO-INDEX 

suivant les avis de recalibrage)

 Aucun frais de main-d’œuvre n’est requis lors d’une 

opération MQS

 Calibrage avant ajustage (précalibrage) si possible

 Ajustage et (post)calibrage si nécessaire

 Réparation et entretien préventif

 Appel gratuit avec avis de recalibrage

 Contrôle des fonctionnalités de l’instrument

 Cinq ans d’historique pour toutes les données

 10 % de remise sur les pièces de rechanges

 Enregistrement du numéro de série

 Livraison franco par retour

Accréditation RvA  ..........................................................................................................................
Le laboratoire de calibrage d’EURO-INDEX dispose depuis le 21 août 1997 d’une accréditation RvA NEN-EN-ISO/

IEC 17025. Cette accréditation est valable pour différentes grandeurs, telles que spécifi ées dans le ‘scope’ du 

numéro d’accréditation K105 sur www.rva.nl. Un certifi cat de calibrage d’instruments de test et de mesure peut 

être livré pour les grandeurs stipulées dans le ‘scope’ précité. Les mesures sont effectuées à l’aide d’étalons 

dont la traçabilité aux standards (inter)nationaux a été démontrée à l’organisme d’accréditation  RvA (« Raad 

voor Accreditatie » - Pays-Bas). 

L’Accord Multilatéral entre les États membres de la Communauté européenne régit l’acceptation mutuelle 

des organismes d’accréditation. Un certifi cat de calibrage de la RvA est donc internationalement valable.

En outre, un certifi cat de calibrage RvA renseigne l’incertitude sur les résultats de mesures effectuées. 

Location d’instruments de mesure  .......................................................................................................
EURO-INDEX propose un assortiment d’instruments de mesure en location. Nous déterminons quel 

instrument vous convient dans le cadre de vos activités spécifi ques, suivant l’avis professionnel d’un 

de nos spécialistes produits. Les instruments sont livrés complet avec leurs accessoires, y compris les 

certifi cats de calibrage traçables. 
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Sous réserve de modifi cations EURO-INDEX® FR 13001


